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Datablad

BASWAPHON

* Patenteret akustiksystem med
fuldpudset overflade

ANVENDELSESOMRADE

BASWAphon Classic

Til store lokaler med dérlig akustik,

f.eks. gangarealer, ventesale, &bne P . e 4D 8 B D, 1. BASWAphon Top
kontorlandskaber og institutioner, hvor 2. BASWAphon Base
man gnsker at fgrefoge forons‘ro!fnin- ; 3. BASWAphon Akusfikplade
ger for at nedbringe efterklangstiden. 2 4 Kisb
En s&dan reduktion opnés, ved at der L ’ ) ’ eeber
i de bergrte lokaler opsaettes systemer 5. Underlag
med lydabsorberende egenskaber.
§pecie|f cmvergdes mqferioler med BASWABhon Fine
&bne porer, ssom mineraluld, hul- a . BAsYAphon fine .
lede gipsplader og forskellige skum- QR =" = - S R S R S 1. BASWAphon Fine
plader, der reducerer den indtraen- - 2. BASWAphon Akustikplade Fine
gende stajenergi. 3 Klseber
Ved sfpip&virkningen reducqre§ stoj- 4. Underlag
energien gennem en gget friktion, der
opstdr, fordi gaspartikler i luften langs
porevaeggene i den porgse struktur,
seettes i svingninger.
BASWAphon Base

. i e 1. BASWAphon Base
SYSTEMBESKRIVELSE 2. BASWAphon Akustikplade

- 3. Klaeber

4. Underlag

BASWAphon Akustik System bestér
i hovedtraek af en specialbehand-
let mineraluldsplade i forskellige
tykkelser, som er forbehandlet med BASWAphon Cool
en pores puds og som efterbehand- I o 5 e e e 1. BASWAphon Top
les p& pladsen med et eller to lag -
akustikpuds. Det feerdige resultat o 2. BASWAphon Base
fremst&r som en fugefri overflade i et " 3. BASWAphon Base
glat, men porast materiale, som lader | EEERLOL0 L o med kapillarrer
|derz>||gedrne passere igennem til isole- 4. BASWAphon Akustikplade
rihgsploden. 5.  Kleeber
Alt efter overfladebehandlingsteknik, 6. Underl
kan man herved fremstille store, glatte : nderiag
og fugefrie overflader med en optimal
lydabsorberende virkning.
Akustiksystemet anvendes som hoved-
regel pé loftflader. Ved opsaetning pé Mineraluldsplade Plade- Produkt-nr. Konstruktionstykkelse (mm)
vaegflader anbefales det, at materialet tykkelse Classic  Fine  Base
kun anvendes over steerkt belastede
omr&der fra en hejde p& ca. 2 m over BASWAphon Akustikplade Fine 28 mm 501 a011 33 32 32
gulv. BASWAphon Akustikplade Fine 46 mm 501 o013 51 50 50
BASWAphon Akustik System kan
monteres pé& alle baeredygtige flader. BASWAphon Akustikplade Fine 66 mm 501 o014 71 70 70




SYSTEMKOMPONENTER

* Capatect 190 Klaeber
Mineralsk kleeber til opsaetning af

mineraluldsplader.
Emballage: 25 kg. sk

*  BASWAphon
Akustik Pudsplade
Lette, meget §benporede ikke
breendbare mineraluldsplader
(Klasse 1) med hydrofob
forbehandling.
Pladestarrelse: 60 x 80 cm.
Pladerne f8s i flere tykkelser og
leveres pé& hele paller.

Se oversigt over pladevarianterne
og deres anvendelse i illustrationer
og skema pé side 1.

*  BASWAphon Fugespartel
(Filler Dry):
En let slibbar spartelmasse, som
anvendes til udspartling af fugerne
mellem de opkleebede plader.

Leveres som terpulver til oprering
pé& arbejdspladsen.

Lagertid voprart: ca. 12 méneder.
Lagertid oprert: ca. 3 mé&neder
Emballage: 10 liter spand
(Prod.nr. 501 a023)

*  BASWAphon Fine
Anvendelsesklar dispersionsbundet
hvid akustikpuds. Vandopleselig
Kornstarrelse: 0,5 mm.
Anvendes som enkeltst§ende
slutbehandling.
Kan indtones efter NCS.
Emballage: 25 kg. spand
(Prod.nr. 501 a006)

*  BASWAphon Base
Anvendelsesklar dispersionsbundet
hvid akustikpuds. Vandfast
Kornsterrelse: 0,7 mm.
Anvendes som enkeltst§ende slut
behandling i systemopbygning
“Base” og som grundpuds i
systemopbygning “Classic”.

Kan indtones efter NCS.
Emballage: 25 kg. spand
Veegtfylde: 1,54 g/cm?®
(Prod.nr. 501 a007)

*  BASWAphon Top
Anvendelsesklar dispersionsbundet
hvid akustikpuds. Vandopleselig
Kornsterrelse 0,3 mm.
Anvendes som slutpuds i system-
opbygning “Classic”.
Kan indtones efter NCS.
Emballage: 25 kg. spand
Veegtfylde: 1,433 g/cm?
(Prod.nr. 501 a008)

*  Kantprofiler
Kantafslutninger udferes med
forskellige former for plast- eller
aluprofiler alt efter pladetykkelse
og afslutningstype.

*  Specialvaerktgj
Rockidan lagerferer et stort udvalg
af vaerktaj til akustikopgaver.
Maskine til péfaring af puds kan
leveres direkte fra leverander i
Schweiz.

FORARBEJDNING

1. EGNEDE UNDERLAG
Ujeevnhederne i klebefladen skal
overholde angivelserne i DIN 18202
tabel 3 for ikke-feerdige vaegge og
r&lofter. De i skemaet angivne toler-
ancer skal efterpraves med en retholt.

Afstand mellem | Graenseveerdi for
mé&lepunkter i m. | ujsevnheder i mm.

0,1 5
1 10
4 15
10 25
15 30

Massive behandlede eller ubehand-
lede vaeg- og loftflader. For at sikre
vedhaeftning of akustiksystemet,

skal fladen have en tilfredsstillende
baereevne uden las puds eller andre
vedhaeftningshindrende substanser.

1.2.1
Loftkonstruktionen skal kunne baere
min 17 kg/m?2.

For med sikkerhed at konstatere den
nedvendige vedhaeftning, ber der altid
foretages vedhaeftningsprave.

1.2.2
Fuger mellem loftplader skal udspart-
les eller deekkes med alu-tape.

1.2.3

| @vrigt skal forarbejdningsretnings-
linierne fra leveranderen af den ned-
haengte loftkonstruktion til enhver tid
overholdes.

2. FORBEHANDLING AF
UNDERLAG

For at sikre optimal vedhaeftning

af akustikkonstruktionen er det af-
gerende at overfladen er helt ren og
fri for stov. Desuden skal der foretages
egnet grundbehandling af underlaget.

Der foretages grundbehandling med
Disbon 486 Acryl-Grunder.

Betonoverfladen skal vaere ren og
jgevn. Skarpe ujeevnheder og frem-
spring i overfladen fiernes med egnet
veerkte|. Starre ujeevnheder og skader
efter forskalling udspartles med
Capatect 190 Klaeber.

Yderligere behandling er ikke nad-
vendig.

Ved opsaetning pé gipsplader an-
vendes szerlig PF3 Klaeber. Pladerne
skal ikke grundes.

Der foretages grundbehandling med
Caparol 610 Pudsgrund.

Ved overflader, som ikke er naevnt
ovenfor, bedes De kontakte Rockidan.

Alternativt kan der foretages en ved-
haeftningspreve af BASWAphon Aku-
stikpladen henh. pudspladen.

Resultatet af en s&dan vedhaefinings-
preve skal vise en vedhaeftning p& min
0,0075 N/mm?.

3. OPKLABNING AF
BASWAPHON PUDSPLADER

Opsaetning af de specielle forbehand-
lede mineraluldsplader foretages

med Capatect 190 Klaeber eller PF3
Kleeber.

Capatect 190 Kleeber

5 liter rent vand hzeldes i et rent
blandekar, hvorefter ssekken med de
25 kg langsomt tilszettes. Omraring
skal ske med langsomtgé&ende egnet
blandemaskine. Omrgringen skal
fortszettes indtil materialet er helt
uden klumper. Herefter skal produktet
“hvile” i ca. 10 min., hvorefter der
igen omrgres. Afslutningsvis kan kon-
sistensen evt. justeres med lidt vand.




PF3 Kleeber

5 liter rent vand hzeldes i et rent
blandekar (10 I. spand), hvorefter
pulveret filszettes i smé& portioner ad
gangen, séledes at vaesken far tid til at
opsuge pulveret. Tilsaetning fortszettes
til vaesken ikke laengere optager pulver
(=et tyndt lag pulver bliver liggende
pé overfladen). Farst herefter omrares
massen forsigtigt i max 30 sekunder.

Inden ny blanding af kleeber skal
tidligere anvendt blandekar rengares
fuldstaendigt.

Kleeberen péferes med tandspartel pé
den ikke forbehandlede side af puds-
pladen.

Capatect 190 Klaeber péferes med
6 x 6 mm tandspartel med et forbrug
pé& 2,5 kg.

PF3 Klaeber p&fares med 3 x 3 mm.
med et forbrug p& 0,5 kg.

Hele fladen skal vaere daekket, og
klaeberen skal presses ned i puds-
pladen for at opnd fornaden ved-
haeftning.

Bemaerk |

Veer opmaerksom pd, at maengden af
kleeber altid skal sikre en daekning af
klsebefladen p& min 80%.

Der er til kleeberp&fering udviklet en
speciel “maskine”, som letter p&ferin-
gen meget, optimerer materialefor-
bruget, ligesom risikoen for tilsmuds-
ning af pladerne minimeres.

Pudspladerne opsaettes i forbandt. For
ikke at beskadige pudspladerne anbe-
fales det at anvende et stort pudsbraet
til at trykke pladerne fast til underlaget
med. Herved bliver den opsatte flade
mere jaevn, og klaeberen fordeles
bedre under et tryk over en sterre
flade. Det er vigtigt, at der pd intet
tidspunkt kommer klaeber pé& den for-
behandlede side af pudspladen.

Under opsaetning af pudspladerne er
det vigtigt at kontrollere planheden i
den opsatte overflade med en retholt.

Bemaerk |

For at kunne gennemfare en optimal
opspartling af overfladen skal op-
seetningen af pudspladerne foretages
med meget stor najagtighed. Ujaevn-
heder kan ikke skjules i pudslagene.

Eventuelle svindrevner eller mindre
fuger og revner skal overlappes med
min. 10 cm ved opsaetning af plad-
erne.

Dilatationsfuger i underlaget mé ikke
overlappes, men skal fremst& som
fuger i det feerdige loft.

Se i evrigt detailtegninger i Rockidans
systemhaefte om BASWAphon Aku-
stikpuds.

3.5.1 Udspartling af stedfuger
Stedfugerne mellem pudspladerne ud-
spartles med BASWAphon Fugespar-
tel. Det er vigtigt, at spartelmassen
presses helt ind i fugerne.

Aftreekning of spartelmassen mé ikke
foretages helt i plan med den forbe-
handlede overflade af pudspladerne.

Det er vigtigt, at der stér lidt fugespar-
tel tilbage, séledes at der efter ud-
torring ikke forekommer fuger mellem
pladerne.

3.5.2 Torretid

Efter udspartlingen skal spartelmas-
sen tarre helt op. For at sikre den
fornadne udterring skal der vaere

en rumtemperatur p& 22°C og en
relativ luftfugtighed p& 60%. Under
disse forhold kan der regnes med en
torretid p& ca. 48 timer. En hgjere
rumtemperatur kombineret med haijt
luftudskifte kan nedsaette tarretiden
vaesentligt.

3.5.3 Forbrug
Forbrug ca. 0,35 |./m?.

Fugerne slibes med et stort slibebraet
med rundkornet sandpapir, korn 24.
Slibningen foretages med let tryk indtil
fladen er helt jsevn.

4. PAFORING AF
AKUSTIKPUDS

Vigtigt |

Ved alle arbejdsprocesser ved bé&de
blanding og péfering skal der kon-
sekvent anvendes helt rent, rustfrit
vaerktaj og rent vand.

Serg for grundig maskinel omraring
med egnet vaerktgj (min. 3 minutter).

BASWAphon Akustikpuds péfares
direkte p& pudspladerne.

Pudsen péferes med en bred tand-
spartel i en vinkel p& ca. 45°, s8ledes
at der fremst8r en ensartet fandet
overflade. Ved System Classic p&feres
Base og Top med 3 mm tandspartel.
Ved systemerne Base og Fine péferes
puds med 6 x 6 mm tandspartel.

Inden for den &bne arbejdstid pé& ca.
30 min. treekkes pudsen glat med en
bred spartel.

Ved péfering af BASWAphon Top
(kornsterrelse 0,3 mm) péferes pud-
sen i en vinkel p& ca. 30° i forhold
til underlaget, s& lagtykkelsen bliver
mindre.

Til glitning af overfladerne anvendes
seerlig 80 cm bred spartel i fiederstal.

P&faringen foretages lettest ved at op-
dele mandskabet i 3 grupper.

En der péferer pudsen, én der traekker
glat og overskydende puds af, og én
der foretager glitning af overfladen.

Pudsen kan alternativt pé&fares med
speciel pudsmaskine. Almindelige
pudsmaskiner kan ikke anvendes,da
de adelzegger pudsens akustiske
egenskaber.

Efter maskinel péfering, reftes pudsen
af med tandspartel og behandles som
beskrevet ovenfor. Maskinel péfering
letter arbejdet og minimerer sével tids-
forbruget som spildet markant.

Efter p&fering skal pudsen gennem-
terre helt, for den efterfalgende ar-
bejdsgang kan pébegyndes.

Ved en rumtemperatur p& 22°C og en
relativ luftfugtighed p& 60% kan der
regnes med en terretid pd ca. 24 tim-
er. En hgjere rumtemperatur kombi-
neret med heijt luftskifte kan nedsaette
terretiden vaesentligt.



Hvis BASWAphon Base anvendes
som grundpuds for BASWAphon Top
(i systemopbygningen Classic), kan
pudslaget slibes. Slibningen foretages
med let tryk, indtil fladen er helt jsevn.

Efter slibningen mé& ujsevnhederne i
overfladen ikke overskride de i skema-
et viste tolerancer. Overfladen kontrol-
leres med en retholt og for store
ujaevnheder udjsevnes ved slibning.

Greensevaerdi for
ujeevnheder i mm.

Afstand mellem
mélepunkter i m.

0,1 2
1 3
4 8
10 15
15 20

BASWAphone Base 4,0-4,5 kg/m?
BASWAphone Fine 4,0-4,5 kg/m?
BASWAphone Top Ca. 2,5 kg/m?

5. OVRIGE ANVISNINGER

Alle veerkigier skal vaere i rustfri stél,
da alle former for klumper og foru-
reninger i materialet, uanset ster-
relse, vil give traekspor i overfladerne.
Dette gaelder ogsé afskalninger fra
rerervaerktgj, hvorfor alt vaerktaj skal
vaere og holdes helt rent og glat.

Anvend kun det anbefalede vaerkig;.

Retholt
Leengde i henhold til punkt 1, athaen-
gig af afstanden mellem punkterne.

Elektrisk omrgrer

med en rerersnegl som kan holdes
ren og kun anvendes til akustikpuds.
Vaer opmaerksom pé, at lakerede og
malede snegle smitter af p& materi-
alet.

PU-pudsebraet
med stor flade til opsaetning af puds-

pladerne.

Mélebeeger
til mindst 1 liter, da det er vigtigt, at

doseringen af vandet er helt ngjagtigt
og ens for alle blandinger.

Pudsebraedder

i rustfri stal.

Hjzelp til udterring

Kraftig varmluftsblzeser eller en god
affugter for at fremme tarringen pé
sterre byggepladser eller fugtige rum.

Anvendelse af maskiner

Anvendelse aof slibemaskiner til slibe-
arbejdet kan kun anbefales, hvis der
anvendes den korrekte kornstarrelse.
Alfslibning med for fint sandpapir kan
efterlade stev i porerne i pudsen og
herved nedsaette den akustiske virk-
ning.

Som grundregel skal der vaere stillads
under hele den flade, som gnskes
behandlet med BASWAphon Akustik-
system. Dnskes synlige skel mellem
forskellige felter eller er fladen opdelt
i mindre stykker, kan der anvendes
rullestillads, som flyttes mellem de
enkelte arbejdsgange.

P&faring af enhver form for puds pé&
lofter vil uundgédeligt fere fil spild af
materiale undervejs. Derfor tilr8des
det at etablere afdaekning of vaegge

op fil og gulve under arbejdsomrédet.

Et arbejdsteam bestér af min. 4 mand.

1 mand forbereder materialet, 2
mand péferer materialet og 1 mand
glatter efter. Mindre personale med-
ferer uhensigtsmaessige arbejdsgange
og stress i arbejdet. Ved sterre op-
gaver forgges antallet af medarbej-
dere, s8ledes at arbejdet kan udferes
uden afbrydelser og inden for den
&bne arbejdstid.

Det er vigtigt, at hver arbejdsgang
fores til ende uden pauser eller andre
afbrydelser midt i en samlet flade.

Overfladens kvalitet er staerkt athaen-
gig af den omhyggelighed der laegges
for dagen under udfarelsen og over-
holdelsen af anvisningerne i denne
beskrivelse. Et BASWAphon Akustik
loft er intet industriprodukt, men
derimod et resultat af h&ndvaerk p&
hgijt niveau. Den menneskelige faktor
indebaerer derfor en naturlig risiko for
at der kan forekomme smé afvigelser i
forhold til en preveplade.

Derfor anbefales det generelt at an-
vende hd&ndvaerkere, der har gennem-
géet Rockidans introduktionskursus
og som gennem mange opgaver har
oparbejdet en stor rutine p& omradet.

P& samme made kan man ikke med
rimelighed forvente, at en manuelt
pudset overflade fremtraeder som én
stor preefabrikeret plade. Trods en
minuties udferelse vil man specielt i
strejflys kunne se mindre spartelspor
pé starre overflader.

Materialet er bygget pé helt vandig
basis uden hydraulisk afbindende
tilseetningsstoffer. Derfor anbefales det
at serge for optimale terringsforhold
med en rumtemperatur pd ca. 22°C
og godt luftskifte.

De feerdige akustikpudsflader lader
sig kun vanskeligt reparere. Derfor
anbefales det at slutbehandlingen
foretages s& sent i byggeprocessen
som overhovedet muligt, s& risikoen
for beskadigelse som folge af andet
byggearbejde minimeres.

Efterfolgende arbejder ved den feer-
dige flade ber udfzres med handsker
for at undgé fingeraftryk pé& over-
fladen.
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